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参数 
Parameter 

符号 
Symbol 

数值 
Rating 

单位 
Unit 

Supply Voltage VCC 50 V 

Input Voltage VIN -6~40 V 

Output Current IO 70 mA 

Peak Collector Current ICM 100 mA 

Power Dissipation PD 200 mW 

Junction Temperature Tj 150 ℃ 

Storage Temperature Range Tstg -55～150 ℃ 

 

 

参数 
Parameter 

符号 
Symbol 

测试条件 
Test Conditions 

最小值 
Min 

典型值 
Typ 

最大值 
Max 

单位 
Unit 

Input Voltage(OFF) VI(off) vCC=5.0V IO=100μA 0.3   V 

Input Voltage(ON) VI(on) VO=0.3V  IO=1mA   1.4 V 

Output Voltage VO(on) IO =5mA  II=0.25mA  0.1 0.3 V 

Input Current II VI=5.0V    0.88 mA 

Output Cut-off Current IO(off) VCC=50V  VI=0V   0.5 μA 

DC Current Gain GI VO=5.0V  IO=5.0mA 68    

Transition Frequency fT 
VCE=10V  IC=5.0mA  
f=100MHz  

 250  MHz 

Resistance1 R1  7 10 13 KΩ 

Resistance Ratio R2/R1  3.7 4.7 5.7  

极限参数  /  Absolute Maximum Ratings(Ta=25℃) 

电性能参数  /  Electrical Characteristics(Ta=25℃) 
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电参数曲线图  /  Electrical Characteristic Curve 
 

 

 

 

 





BRDTC114YKAQ 
Rev.A Nov.-2024                                                                            DATA SHEET 

http://www.fsbrec.com                      5 / 6 

 



BRDTC114YKAQ 
Rev.A Nov.-2024                                                                            DATA SHEET 

http://www.fsbrec.com                      6 / 6 

 

回流焊温度曲线图(无铅)  /  Temperature Profile for IR Reflow Soldering(Pb-Free) 
           

 

 

 

 

 

 

 

 
 

说明：           Note: 

1、预热温度 150～200℃，时间 60～120sec;  1.Preheating:150~200℃, Time:60~120sec. 

2、峰值温度 255±5℃，时间持续为 5±0.5sec; 2.Peak Temp.:255±5℃, Duration:5±0.5sec. 

3、焊接制程冷却速度为 2～10℃/sec.   3.Cooling Speed: 2~10℃/sec. 

 

耐焊接热试验条件


